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m Anfang der Lackkunstharzchemie stehen die

Phenolharze. Diese Feststellung wird auch nicht durch
die Tatsache beeintriachtigt, dafl die ebenfalls als Lackharze
verwendeten Cumaronharze dlter sind. Diese sind nicht in
beabsichtigter Synthese entstanden, sondern haben sich
als vorhandene Nebenprodukte der Benzolraffinerie An-
wendungsgebiete gesucht. Bei den Phenolharzen, welche
die ersten kiinstlichen Harze mit technischer Bedeutung
iiberhaupt darstellen, ist der Gedanke ihrer lacktechnischen
Verwertung so alt wie diese Harze selbst. Dies ist auch
ohne weiteres verstindlich, wenn man gehirtete Filme
aus Phenolharzen in jhrer Bestindigkeit und chemischen
Widerstandsfahigkeit mit denen aus den Lackrohstoffen
zu Beginn des Jahrhunderts vergleicht. Die ausgehirteten
Phenolharzfilme zeichnen sich durch auflerordentliche
Hirte und eine bis dahin unerreichte Bestindigkeit gegen-
iiber chemischen und physikalischen Einfliissen aus: sie
sind siure- und alkalifest, unléslich und nicht quellbar
in fast allen organischen Lodsungsmitteln und zeigen eine
thermische Bestindigkeit auch bei hohen Temperaturen,
wie sie wenige organische Stoffe aufweisen,

Diesen grolen Vorteilen stehen jedoch verschiedene
empfindliche Anwendungsfehler gegeniiber. Die bekannten
Phenolharze, die aus Carbolsdure oder aus Kresolen auf-
gebaut sein kénnen und die man als technische Harze be-
zeichnet, haben meistens den unangenehmen Phenol- oder
Kresolgeruch, der von unverindertem, phenolischem Aus-
gangsmaterial oder niedermolekularen Phenol-Formaldehyd-
verbindungen herstammt. Diese Verunreinigungen be-
gleiten teilweise den Harzstoff bis in den gehirteten Film,
in dem sie 1Gslich sind und in geringem Malle als Weich-
macher wirken, und beeintrichtigen auch dort seine Geruchs-
und Geschmacksfreiheit. Weiterhin sind die gehirteten
Filme sehr spréde und haften auf den verschiedensten
Untergriinden sehr schlecht, so dall sie wenig biegefihig
und schlagfest sind. Dafl sie nur in Alkoholen, Ketonen
und einigen esterartigen L&sungsmitteln 18slich sind, ist
ein lacktechnischer Nachteil, der teilweise eine weitcre
unangenehme Erscheinung mitbedingt, die sich darin
duBert, daf3 die Phenclharzfilme beim Einbrennen stark
zur Blasen- und Pustelbildung neigen und leicht porig
werden.

Man versuchte frithzeitig, die Anwendungsmaglichkeiten
der Phenolharze durch Verbindung mit anderen Lack-
rohstoffen zu verbessern; diese Kunstharze sind aber
auf Grund ihrer besonderen Laslichkeitseigenschaften weder
mit fetten Olen noch mit den gebrauchlichen Naturharzen
ohne weiteres vertraglich. Den ersten Fortschritt zu ihrer
lacktechnischen Veredelung brachte die Erfindung der
modifizierten Phenolharze, nach der die ungehirteten
Harze mit ungesittigten natiirlichen Harz- oder Fettsiuren
verbunden werden. Dabei entstehen kiinstliche hoch-
molekulare, komplexe Harzsiuren, die Polycarbonsiuren
darstellen und die als Albertolsinren die Grundlage der
bekannten modifizierten Phenolharze in ihren mannigfachen
Erscheinungsformen sind. Der grole Aufschwung dieser
Harze mit ihren vielen lacktechnischen Vorteilen ist der
beste Beweis dafiir, da in den Phenolharzen schlechthin
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Eigenschaften schlummern, die zur lacktechnischen Aus-
wertung dringen.

In den modifizierten Phenolharzen kénnen die hohen
Bestindigkeitceigenschaften der reinen Phenolharze jedoch
nur teilweise zur Auswirkung kommen, da diese nicht mehr
als solche, sondern in neuer chemischer Verbindung vor-
liegen. Wenn trotz dieser ,,Vcrdiinnung® ihre vorteilhaften
lacktechnischen Eigenschaften so deutlich zutagetreten,
mufBte der Anreiz bestehen bleiben, die Phenolharze in
eine lacktechnische Form zu bringen, in der ihre vollen
Anwendungseigenschaften zur Geltung kommen. Lang-
jihrige Beschiftigung mit diesen Fragen hat dann auch
die Wege gezeigt, nach denen die Phenolharze so um-
gewandelt werden kénnen, dafl sie im lacktechnischen
Sinne als normal 18slich und verarbeitbar zu bezeichnen
sind und hochwiderstardsfihige, dichte und harte Filme
mit gutem Haftvermégen urd hoher Elastizitit liefern.

Die grundlegende Reaktion, welche diese bedeutsame
Verinderung der Phenolharze bewirkt, ist, vom rein che-
mischen Standpunkt aus gesehen, eigenartig und iiber-
raschend. Sie wird aber dem Kunstharzchemiker, der bei
seinen Bauelementen immer wieder neuvartige Reaktionen
feststellen kann, am ehesten verstindlich. Die hirtbaren
Phenolharze stellen im Resolzustand, in dem sie noch
16slich und schmelzbar sind, bekanntlich Phenolalkohol-
verbindungen dar, die durch Addition von Formaldehyd
an das Phenolmolekiil unter Ausbildung wvon Methylol-
gruppen entstehen. Am klarsten 148t sich dieses Aufbau-
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schema am Beispiel des p-Kresoldialkohols zeigen, der
als kristallisierter Korper chemisch identifiziert ist. Beim
Hirtungsvorgang spalten die Phenolalkohole Wasser und
Formaldehyd ab, und unter Ausbildung von Methylen-
gruppen werden die einzelnen Phenolkecrne zum hoch-
molekularen, unschmelzbaren und unléslichen Resit ver-
kniipft. Harztechnisch ist dem Ubergang vom Resol zum
Resit der Resitolzustand zwischengeschaltet, der keine
chemisch zu definierende Stufe darstellt, sondern mehr von
technologischem Interesse ist, da das Harz in diesem Zustand
nicht mebr 18slich, aber noch quellbar, und nicht mehr
schmelzbar, aber bei Erwirmen noch weich und plastisch
verformbar ist. Diese Erscheinungsformen spielen haupt-
sichlich bei den Phenolharzprefmassen eine Rolle. Der
Hartungsvorgang der Pherolresole 148t sich weniger am
gehirteten Harz selbst, als an der Art und der Menge
der Spaltprodukte verfolgen. Eingehende Untersuchung
der Resitbildung fithrte nun bei den Resolen bestimmter
Phenole zu dem Schlul, daf nicht immer nur Methylen-
gruppen unter Abspaltung von Wasser und Formaldehyd
entstehen, sondern dafl sich Methylolgruppen unter
Austritt von Wasser veridthern konnen. Die kern-
verbindende Briicke ist in diesem Falle linger und statt
—CH,— die Gruppe —CH,—0O—CH,—.

Es ist sehr schwierig, vielleicht unméglich, die einzelnen
beim Hirtungsprozefl ablaufenden Reaktionen neben-
einander genau zu verfolgen. Die Verdtherungsmdg-
lichkeit der Methylolgruppen unter sich fithrte aber
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zu dem Gedanken, die Methylolgruppen mit anderen
Stoffen alkoholischen Charakters zu verdthern, da die
Atherbindung vor der bereits vorgeschlagenen und durch-
gefiihrten Veresterung den Vorteil griferer Bestindigkeit
gegen Hydrolyse hat. Die in dieser Richtung unternom-
menen Versuche gestalteten sich zunichst schwierig, da
die Hirtungsneigung der Harze bei hoherer Temperatur
die Veratherungsabsichten stirte und Veradtherungskata-
lysatoren in den meisten Fillen auch Hartungsbeschleuniger
sind. SchlieBlich konnte aber ein Verfahren ausgearbeitet
werden, das beim derzeitigen Stand der Entwicklung
weniger als in seinen FEinzelheiten wissenschaftlich durch-
forscht, als technisch sicher und mit gleicher Wirkung
reproduzierbar bezeichnet werden kann. Das Verfahren
besteht darin, daB Phenolalkohole mit Monoalkoholen
bei hoberer Temperatur behandelt und unter dem EinfluB
von bestimmten Katalysatoren in ihren Methylolgruppen
mehr oder weniger weit verithert werden.

Dal} bei dieser Behandlung der Phenolalkohole sich ein che-
mischer ProzeB vollzichen muf, geht aus folgender einfacher gravi-
metrischer Betrachtungsweise hervor: Ein Phenolalkohol, der dem
Monoalkoholveritherungsprozell unterworfen werden soll, hat vor
der Behandlung einem Trockenriickstand von 709, d.h. beim
Hirten in diinner Schicht wilhrend 2 h bei etwa 170° hinterlassen
100 Teile Phenolalkohol 70 Gewichtsteile ausgehirtetes Resit. Wird
die gleiche Menge Phenolalkohol nur in Alkohol, z. B. Athyl- oder
Propylalkohol, gelsst und wieder gehértet, verbleiben ebenfalls nur
70 Gewichtsteile Resit. Nun werden 100 Gewichtstelle des gleichen
Phenolalkohols mit Monoalkohol prépariert. Die Bestimmung des
ausgehirteten Resits ergibt jetzt eine Menge von anndhernd 100 Ge-
wichtsteilen und dariiber, woraus klar hervorgeht, daB der in den
ProzeB eingebrachte Momnoalkohol nicht mehr vollstindig in ver-
dampfbarer Form vorliegt, sondern sich teilweise mit dem Phenol-
harzkérper verbunden haben muf. Auch die Menge des bei der
Alkoholbehandlung frei werdenden Wassers weist eindeutig auf eine
chemijsche Reaktion hin.

Am klarsten zeigen aber die Verinderungen der Phenol-
alkohole selbst, daB eine tiefergreifende Wandlung mit
ihnen vor sich gegangen ist. Im Laufe des Priparations-
prozesses verlieren sie ihre urspriingliche Ldslichkeit in
Sprit und werden in Benzolkohlenwasserstoffen léslich.
Konzentrierte Grundlésungen der priparierten Harze mit
Benzolkohlenwasserstoff lassen sich sogar weitgehend mit
Benzinkohlenwasserstoffen verdiinnen. Die Hiartungs-
geschwindigkeit nimmt in dem Malle ab, wie Methylolgruppen
durch Veritherung ausgeschaltet werden, so daB} diese
veritherten Harze bei etwas hdheren Temperaturen ein-
gebrannt werden miissen als die zugrunde liegenden Resole.
Die Veritherung kann extrem weit getrieben werden und
fiihrt zu Harzen, die praktisch nicht mehr hirten und Weich-
macher fiir Phenolharze darstellen. Es ist deshalb bei
dem Veritherungsverfahren sehr wesentlich, den richtigen
Grad der Veritherung abzufangen, bei dem sich eine
geniigend weitgegangene Umwandlung vollzogen hat, aber
noch ausreichendes Hirtungsvermégen vorliegt. Werden
Aufstriche aus Losungen dieser Harze eingebrannt, so
konnen sie sofort jeder Einbrenntemperatur ausgesetzt
werden, ohne Oberflichenstérungen zu erleiden. Man
erhilt glatte, dichte, sehr harte Filme, die auf der Unterlage
gut haften und deutlich elastischer sind als diejenigen
der zugrunde liegenden Resole. AuBerdem sind sie geruch-
und geschmackirei, da das Alkoholveritherungsverfahren
durch Destillation eine Abtrennung ungebundenen Phenols
und niedrigmolekularer, schwer verharzender Phenol-
verbindungen erméglicht.

Die verinderten Laslichkeitseigenschaften der
alkoholbehandelten Resole kommen aber besonders in
deren Verhalten zu anderen Stoffen zum Ausdruck. Im
Gegensatz zu den gewéhnlichen Resolen sind sie ver-
traglich mit fetten Olen und deren Fettsiuren, mit neutralen
Harzen der verschiedensten Art und mit Polymerisations-
harzen von Kohlenwasserstoff- oder Esternatur. Hierdurch
ist die Moglichkeit gegeben, die durch den Monoalkohol-
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veritherungsprozel erreichte Elastifizierung zu vervoli-
stdndigen und das Haftvermdgen weiterhin zu verbessern.

Die hier festgestellte Olgslichkeit oder Olvertraglichkeit der
priparierten Harze ist nicht zu verwechseln mit der Olldslichkeit
der Alkylphenolharze. Bei dieser Harzklasse geht man von
meistens p-substituierten Phenolen aus, deren Substituenten gréfere
aliphatische, aromatische oder hydroaromatische Kohlenwasserstoff-
gruppen darstellen. Mit Formaldehyd kondensiert, sind diese
reaktionstrigeren Harze ohne weiteres benzin- und 6ligslich, sind
aber nicht mehr hédrtbar im Sinne der bekannten Resole, da sie
den durch Unschmelzbarkeit und Unldslichkeit gekennzeichneten
Resitzustand nicht mehr erreichen kdnnen. Wie bereits erwidhnt,
gehen demgegeniiber die hier zu besprechenden Harze auf die
Resole der hochaktiven Phenole zuriick, die erst durch die nach-
trigliche Alkoholbehandlung Oldslichkeit oder -vertriglichkeit
erlangen.

Eine entscheidende Rolle spielt die Art des ver-
dthernden Monoalkohols: Alkohole mit lingerer
Kohlenstoffkette wirken sich besonders elastizititssteigernd
und solche mit Kohlenstoffringen mehr 18slichkeitsférderr.d
aus. Durch gemeinsame Einwirkung beider Alkoholarten
konnen die Wirkungen summiert werden. Auch die Art
der zusidtzlichen Plastifizierungsstoffe ist fiir die
Anwendungseigenschaften der Harze von ausschlaggebender
Bedeutung. Wahlt man hydroxylhaltige, nichttrocknende
Fettsauren oder deren Ester, so steht auch hier wiederum
die “elastifizierende Wirkung im Vordergrund, die um so
nachhaltiger ist, als die Hydroxylgruppen sich an den Ver-
dtherungsreaktionen mit den Methylolgtuppen beteiligen
kénunen. Die Fettsiuren trocknender Ole geben die Mog-
lichkeit, die Befihigung zur Lufttrocknung auf den ge-
samten Harzkomplex zu iibertragen, so dafl es tatsfichlich
gelungen ist, lufttrocknende Phenolharze aufzubauen,
die auf Sikkativierung ansprechen. Bei den nicht hydroxyl-
haltigen Fettsiuren ist die Méglichkeit einer Veresterung
mit den Methylolgruppen zu erwigen, eine Reaktion, die
fiir sich mit bestimmten Phenolmethylolverbindungen und
Fettsduren glatt durchfithrbar ist. Die angefithrten Re-
aktionsmdéglichkeiten, bezogen auf die primér wirkenden
Monoalkohole, die hydroxylhaltigen und die nicht hydroxyl-
haltigen, aber ungesittigten Fettsauren, erinnern stark an
das Aufbauschema des Naturschellacks, der wohl in der
Summe seiner Eigenschaften bis jetzt noch von keinem
Kunstharz erreicht wotden ist, aber andererseits nicht an-
nihernd die lackiertechnischen Méglichkeiten gestattet, wie
sie die hartbaren Xunstharze und insbes. die plastifizierten
Harze bieten.

Sollen hochste chemische Bestindigkeitseigenschaften
erreicht werden, ist es notwendig, die plastifizierten Phenol-
harze bei hiheren Temperaturen (i. allg. 150—1909)
einzubrennen. Diese Notwendigkeit wird vielfach als
Nachteil empfunden, da sie die Lackiertechnik verteuert.
Es sei aber daran erinnert, daf3 das Einbrennen oder Ofen-
harten eine Begleiterscheinung der Xondensationsharze all-
gemein ist und die wichtigste Mafinahme {iberhaupt dar-
stellt, um die hervorstechendsten technischen Vorteile
dieser Harze auswerten zu konnen.

Ein oberflichenschiitzender Film soll, allgemein betrachtet,
hart und dicht, gut haftend, mechanisch und chemisch von hochster
Bestindigkeit sein, Er muB also auch unldslich sein, und er mug,
um all diesen Anforderungen geniigen zu kdnnen, ein hochmoleku-
larer Stoff sein, was er auf dem Wege der Kondensation oder Poly-
merisation werden kann. In hochmoleknlarem Zustand kann die
Filmsubstanz aber weder in Lésung oder Emulsion noch als Schmelze
aufgetragen werden, sodaBsieim Auftragstadium von chemisch anderer
Beschaffenheit sein muB. Die als fliissige Substanzen vorliegenden
trocknenden Ole verfestigten sich in diinnmer Schicht durch Autoxy-
polymerisation und werden dadurch unschmelzbar und weitgehend
unléslich. Die Kondensationsharze werden in niedermolekularem
Zustand in Losung oder Emulsion oder auch in geschmolzener Form
als Filmschichten aufgetragen und in diesem endgiiltigen Ver-
formungszustand gehédrtet, d. h. in den unschmelzbaren und un-
16slichen Zustand mit hochsten Bestindigkeitseigenschaften iiber-
gefiihrt. Wohl ist es auch mdglich, dle Kondensationsharze bei
gewohnlicher Temperatur durch katalytischen Einfluf zn hirten.
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Die hierbei erhaltenen Filme erreichen jedoch nicht annihernd die
Bestdndigkeitseigenschaften, die hitzegehirtete aufweisen konnen,
was in der Natur der chemisch verschiedenen Hartungsvorginge
begriindey liegt. Ganz allgemein kann bei dem derzeitigen Ent-
wicklungastand der Lackierstoffe festgestellt werden, dafi héchste
Qualitit durch Hitzehdrtung zu erzielen ist. Dies gilt nicht nur
fiir die Kondensationsstoffe wie Phenol- und Harnstoffharze oder
die Alkydharze, sondern auch fiir othaltige Bindemittel jeglicher
Art. Aus dieser Erkenntnis heraus entspringen immer wieder Vor-
schlige zur Schaffung neuer Einbrennvorrichtungen und zur Ver-
besserung bestehender, die im allgemeinen Interesse verdienen,
soweit wie moglich von allen Kreisen unterstiitzt zu werden.

Die plastifizierten Phenolharze lassen sich in iliren
Eigenschaften in der verschiedensten Art abwandeln,
je nachdem, von welchem Phenol bei der Phenolalkohol-
herstellung ausgegangen und wie diese durchgefiihrt wird,
welche Monoalkohole zur Verdtherungsreaktion heran-
gezogen, und welche zusitzlichen Plastifizierstoffe in den
Harzkomplex eingebaut werden. MengenmiGig spielen
diese Weichmacher im Vergleich zur Phenolharzsubstanz
eine untergeordnete Rolle. Bei den fettsiurehaltigen Typen
ist das Ol : Harz-Verhiltnis gegeniiber normalen Ollacken
mindestens umgekehrt, wenn man fiir elastische, auflen-
bestandige Ollacke nur das Verhaltnis 1 Harz : 3 Ol annimmt.
Diesen gegeniiber sind bereits die Alkydharzlacke fettirmer,
bei denen das Ol : Harz-Verhiltnis bei etwa gleicher Elasti-
zitit und AuBenbestindigkeit 2:2 ist, wihrend bei den
plastifizierten Phenolharzen im Lackkorper auf 1 Olanteil
mindestens 3 Harzanteile zu rechnen sind. Dadurch ver-
einigen diese Harze mit ihrer Hochwertigkeit starke Ol-
ersparnis, die bis zur vollstindigen Ausschaltung von Ol
getrieben werden kann. Die giinstigen Loslichkeitseigen-
schaften der Harze geben die Moglichkeit genau abgestimmter
Losungs- und Verdiinnungsmittelgemische, wie sie sich in
der Lacktechnik bei den wverschiedensten Rohstoffklassen
imn Hinblick auf Verarbeitung und Filmstruktur als vorteil-
haft erwiesen haben. Den chemischen und mechanischen
Anforderungen an die fertigen Lackierungen kann beim
Harzanteil weitestgehend Rechnung getragen werden. So
gibt es Harze mit grofer Allgemeinbestindigkeit, hoher
Elastizitit und guter Haftung, die eine sehr weitgehende
Anwendung gestatten. Fiir hochste Anspriiche an Elasti-
zitit, die auch bei thermischer Dauerbehandlung erhalten
bleibt, und an Haftvermoégen ist ein besonderer Typ aus-
gearbeitet worden mit ebenfalls hoher Bestindigkeit. Oft
werden Sonderforderungen nach dulerst hoher Losungs-
mittel- und Treibstoffestigkeit gestellt, die ebenfalls ein
besonderes Harz erfiillt, wie ein weiteres Harz hochste
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Ldsungsmittelfestigkeit mit bester Alkalibestindigkeit ver-
bindet. Wichtig ist, daf} alle Harze unter sich beliebig
mischbar und vertraglich sind, so daB} praktisch allen An-
forderungen in der genauesten Abstufung Rechnung ge-
tragen werden kann. Es ist auch ein Harz fiir Lufttrocknung
entwickelt worden, das, sikkativiert, sich wie ein iiblicher
Ollack verarbeiten 148t und sich durch sehr gute Trocknung
auszeichnet. In der AuBenbestindigkeit ist es einem Ollack
mit 3—4 Teilen Ol gleichzustellen, es hat sich als Rost-
schutzbindemittel ausgezeichnet bewihrt. Dieses Harz
wird fettsiurehaltig hergestellt, kann aber auch, bei gleichen
Eigenschaften, véllig fettsidurefrei erzeugt werden. Dadurch
ist erstmals ein Anstrichbindemittel geschaffen worden, das
kein fettes O enthilt, sich aber wie ein Ollack verarbeiten
148t. Bei dem fettsiureplastifizierten Harz ist weiterhin
auf die gute Vertriglichkeit mit Nitrocellulose hinzuweisen,
welche die mannigfachsten Bindemittelgrundlagen erméglicht.

Zur Verarbeitung der plastifizierten Phenolharze ist
auszufithren, dal3 Benzolkohlenwasserstoffe die Grund-
losungsmittel darstellen und hdhere Alkohole und Lack-
benzin als Verdiinnungsmittel herangezogen werden. Zur
Pigmentierung eignen sich simtliche Eisenfarben, die
Cadmiumfarben, weiterhin Miloriblau, Titanweil und als
Schwarz simtliche Brandrufle und Elfenbeinschwarz. Beim
Anreiben der Lackfarben ist Kiihlung der Walzen zu
empfehlen, um bei harten Pigmenten Verdickungen des
Bindemittels zu vermeiden.

Das Anwendungsgebiet der Klarlacke und Lack-
farben ist auBlerst vielseitig und erstreckt sich hauptsachlich
auf Metalle, Eisen sowohl als auch Leichtmetalle. Gerade auf
den letzteren haften die neuen Phenolharzlacke sehr gut.
Sie werden mit Erfolg eingesetzt zur Lackierung von Fissern,
Losungsmittel- und Treibstofftanks und fiir Getrinke-
behilter der verschiedensten Zwecke. Ein Hauptanwendungs-
gebiet ist das der Heeresausriistung, wie Kocher, Koch-
geschirre, Gasmasken und viele andere Metallteile. Sie
haben sich bewahrt als Grundierungen im Fahrzeugbau,
als Isolierlacke in der Elektrotechnik und als sog. Optiklacke
im Instrumenten- und Feinapparatebau, sie sind die ge-
gebenen Uberzugs- und Auskleidungsstoffe fiir Drahte aller
Art, Fittings und Rohre. Diese Vielseitigkeit der An-
wendung verdanken die plastifizicrten Phenolharze der ver-
wirklichten Verbindung der Hirte, Widerstandsfihigkeit
und Bestindigkeit der Phenolharze mit hoher Elastizitit
und Haftfestigkeit. [A.90.]

Von Dy. WERNER HOFMANN, Institul fiir Bdckerei, Berlin

Eingeg. 11. Juni 1938

Es ist allgemein bekannt, daB unser Fettbedarf heute
noch nicht aus eigener Erzeugung gedeckt werden kann.
Der Vierjahresplan hat daher auch hier eingegriffen und
versucht einerseits neue Rohstoffquellen zu erschlieBen
und andererseits den iibermifligen Fettverbrauch ein-
zuschrianken.

Dem AuBenstehenden ist zumeist nicht bekannt,
welchen Anteil das Backgewerbe und seine angeschlossenen
Betriecbe an unserem Fettverbrauch haben. Es gibt in
Deutschland iiber 100000 Bickereien, die in Feingebicken
in einem Jahr schitzungsweise 200000 Tonnen Fett ver-
arbeiten. Das heillt, ungefihr 169, unseres gesamten
Speisefettes werden in der Bickerei verarbeitet. Betrachtet
man das Feingeback nicht als Nahrungsmittel, sondern
als GenuBmittel, so muB hier unbedingt eine Einschrinkung
des Fettverbrauches angestrebt werden. Eine Einsparung

*) Vorgetragen in der Fachgruppe fiir Fettchemie auf der
51. Hauptversammlung des VDCh in Bayreuth am 10. Juni 1938,

Angewandte Chemie
61.Jahrg. 1838 Nr. 42

von 259, wiirde eine Entlastung des Fettmarktes um
50000 Tonnen bedeuten. Von dieser Voraussetzung aus-
gehend, haben die malgebenden Stellen den Fettbedarf
durch Kontingentierung zu regeln versucht. Solange man
nicht in der Lage war, durch neue Rezepte der verringerten
Fettzuteilung Rechnung zu tragen, mufliten sich diese
MaBnahmen zwangsweise in einer Verringerung der Fein-
gebickherstellung auswirken.

Anfang vorigen Jahres wurden daher im Institut fir
Bickerei Untersuchungen in grofem Rahmen aufgenommen,
die eine vollige Umstellung der Rezeptur auf die heutigen
Erfordernisse bezweckten und die es dem Backgewerbe
ermoglichen sollten, auch mit weniger Fett eine vollwertige
Ware herzustellen. Wir haben diese Untersuchungen auf
alle gangbaren Feingebicksorten ausgedehnt und die
Ergebnisse sofort durch einzelne Aufsitze dem Praktiker
zuginglich gemacht. Nach Abschlu3 unserer Unter-
suchungen wurden die Verarbeitungsvorschriften und die

721





